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© Pragestanze zur Erzeugung von Sollbruchpragungen auf blatt- oder kartenformigem Material. 



© Eine Pragestanze (1 Q) zur Erzeugung von Soll- 
bruchpragungen auf blatt- Oder kartenformigem Ma- 
terial, mit ungleichfGrmiger Dlcke, Insbesondere auf 
mlt Wasserzeichen versehenen, zur UmhOllung 
durch Folien bestlmmten Inletts yon Ausweisen, be- 
sitzt zwel retativ zueinander gegenlaufig an Linear* 
fQhrungen (16, 18, 20, 22) hin- und herbeweglich 
gelagerte, durch elne Antriebseinrichtuhg (28, 30; 36, 
42) schlieCbare PrSgewerkzeuge (24, 26), wobel slch 
der Antrieb (30) auf elnem PrSgewerkzeug (24) mit- 
tig zwischeh den . LlnearfUhrungen (16,. 18, .20, 22) 
kugeigelenkig abstUtzt, so da/5 sich dieses PrSge- 
werkzeug (24) unter Ausschdpfung pes FUhrungs- 
spiels zum Ausgleich der urigletchformlgen Material- 
. dicken des PrSgeguts kugeigelenkig elnstellen kann. 
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Pragestanze zur Erzeugung von Solibruchpfagungen auf blatt- Oder kartenformlgem Material; 



Die Erfindung betrifft eine. Pragestanze zur Er- 
zeugung von SollbruchsteNen auf blatt- oder karten- 
formigern Material mit ungleichformiger Dicke, ihs- 
besondere auf . mit Wasserzeichen versehenen, zur 
UmhUHung durch Folien bestimmten Inletts von 
Ausweisen. mit zwei relativ zueinander. gegenlSufig 
an Linearfuhrungen htn- und herbeweglich gelager- 
ten. durch eine Antriebseinrichtung schlieflbaren . 
PrSgewerkzeugen. 

Die Erfindung wird am Beispiel einer Ausweis- 
karte er&utert. weiche aus einem kartenformigen 
Datentrager besteht, der zwischen zwei durchsichti- 
gen Deckfolien eingeschlosseh 1st. Urn die Fal- 
schungssicherheit derartiger Ausweise zu verbes- ; 
sern, ist der Datentrager mit einem Wasserzeichen 
versehen. Auflerdem sind in den Datentrager Sol I- 
bruchiinien eingeprMgt weiche bei dem Versuch, 
die Deckfolien von dem Datentrager abzuziehen, 
zu einem Bruch des DatehtrSgers fOhrien sollen. 

Damit dieser erwtlnschte . Bruch des Datentra- 
gers zuverlassig eintritt, mUssen die ^Soilbruchlinien 
einer seits tief genug eingeprSgt sein, andererseits 
dUrfen sie aber auchden Datentrager nicht vorzel- 
tig durchtrennen. Es hat sich nun gezeigt, dafl 
bereits so geringe Schwankungen der Materialdik- 
ke. virie sie durch Wasserzeichen verursacht wer- 
deri, die zuverlassige . Funktion der Sollbruchlinien 
beeintrSchtigen, weil dlese Schwankungen der Ma- 
terialdicke wShrend des Pr£gevorgangs ROckwir- 
kungen auf die Prazission der erzeugten Sollbruch- 
linien haben. . 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, dlese 
. Schwierigkeit zu Gberwinden und eine Pragestanze 
der einggngs genannten Art so auszugestalten, dafl 
sie die fur. eine sichere Funktion erfdrderliche Ge- 
hauigkeit -der SolibruchprSgungen auch dann ge- 
wahrleistet. wenn die MaterialstSrke des zu pr£gen- 
den Materials, z.B. durch ein Wasserzeichen eine 
. gevyisse Schwankung aufweisfc 

Zur L5sung dieser Aufgabe ist die Pragestanze 
derart ausgebildet, da/3 sich der Antrfeb auf einem . 
. PrMgewerkzeug rtiittig zwischen . den Linearfuhrun- 
gen kugelgelenkig abstUtzt und dafl dieses Prage- 
werkzeug gegenGber den Linearfuhrungen eine be- 
grenzte, eine kugelgelenkige Bewegung urn den. 
Angriffspunkt gestattende Bewegljchkeit aufweist. 

Es hat sich gezeigt, da/3 sich durch diese Kon- 
struktion das kugelgelenkig angeordnete PrMge- 
werkzeug unter dem hohen Pragedruck und unter 
AusschSpfung des geringen Fuhrungsspiels selb- 
statig so einstellt, da/3 eine moglichst gleichmSflige 
Pragung erreicht wird; . 

Eine zweckmSfllge Ausgestaltung besteht dar- 
in, dafl die UnearfQhrungen aus vier in den Eck- 



punkten eines Rechtecks angeordneten FUhrOngs- 
sSuien bestehen. . 

Damit ist einerseits eine hohe Prazission in der 
gegenseitigen Ausrichtung der fceiden Pragewerk- 
s zeuge gegeben, wahrend andererseits die MSgliph- 
keit'zu der nur geringen erforderlichen Verstellung 
des kugekjelenklg beweglichen Pragewerkzeugs 
unter AusnQtzung des FGhrungsspiels begUnstigt 
wird. 

io Noch eine weitere .vorteilhafte Ausgestaltung 
besteht darin, dafl der Antrieb des kugelgelenkig 
. beweglichen Pragewerkzeugs aus einem Druck- 
stempel besteht, der mit .einer KugelflMche an.die- 
sem Pragewerkzeug in PrMgerichtung anliegt. 

ts Damit wird eine punktformige Anlage des An- 

triebs an dem kugelgelenkig beweglichen Prkge- 
werkzeug erreicht, wodurch eine ungehinderte. op- 
timale Einstellung beim Pragevorgang ermcSglicht 
wird. 

20 Um einen sehr hohen Gegendruck zu ^rrei- 

chen, ist nach ^iner weiteren zweckmSfligen Aus- 
fQhrungsform dem anderen PrMgewerkzeug als An- 
trieb eine durch einen BetStigungszyiinderbetatig- 
bare Kniehebelknordnung zugeordnet. 

25 Anhaad der nun folgenden Beschreibung, eines 
in der Zeichnung dargestellten . AusfClhrungsbei- 
spiels der Erfindung wird dleise nsih^r erlSutert 

. -Die Figur zeigt eine schematische Seitenan- 
sicht einer erfindungsgemSfl ausgebildeten PrSge- 

30 stanze. 

, Eine insgesahnt rhit iO bezelchnete Pragestan- 
ze weist eine etwa rechteckige Sockelplatte 12 und 
eine ebensolche Kopfplatte 14 auf, an deren Eck- 
bereichen Jewells zylindrische FOhrungssMulen 1 6, 

:os 18, 20 und 22 angeordnet sind, die zueinander 
parallel zwischen. der Sockelplatte /1 2 und der Kopf- 
platte 14 verlaufen und eine LinearfUhrung fOr zwei 
auf diesen FUhrungsssiulen relativ zueinander. be- 
wegiiqh gelagerte Pragewerkzeuge bilden. Diese 

40 Pragewerkzeuge bestehen beim dargestellten Bei- 
spiel aus einem bbereh WerkzeugtrSger . 24 und 
. einem ynteren- Werkzeugtrager 26, die ihreirseits 
dazu vorbereitet .sind, nicht nSher gezeigte Messer- 
platten causwechselbar aufzunehmen. 

45 Den beiden Werkzeugtragern 24 und 26 sind 

getrennte Antriebe zugeordnet Der obere Werk- 
/ zeugtrager 24 wird. durch einen obe.ren BetSLtr- 
gungszyilnder 28 in seine wirksame Pragesteliung 
gedrUckt, der in der iyiitte der Kopfplatte 14 vertikal 

so ausgerichtet befestigt ist. Ein durch dieseri BetSti- 
gungszylinder 28 nach unten bewegbarer Dru.ck- 
stempel 30 Hegt mit einer Druckplatte 32 an der 
Oberseite des Werkzeugtragers 24 an, wobei die , 
Druckpiatte 32 dem Werkzeugtrager 24 eine Kugel- 
flSche 34 zuwendet, so dafl eine kugelgelenkige 
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Beweglichkeit des Werkzeugtragers 24 gegenuber . 
dem Druckstempel 30 unter Ausschopfung des 
FGhrurigsspiels des Werkzeugtragers 24 auf den , 
FUhrungssaulen 16, 18, .20 und 22 ermoglicht wird. 

Der Werkzeugtrager 24 ist an seiner Oberseite 
mjt einer in eine Einschnurung 31 des Druckstenri- \ 
pels 30 eirigreifenden Aufnahme 33 ftir die .Druck- 
platte 32 versehen, so dai3 bej der Aufwartsbewe- 
gung des Druckstempels 30 der Werkzeugtr&ger 
24 mit nach oben gezogen wird, 

Dem unteren Werkzeugtrager 26 ist ein hori- 
zontal angeordneter, in einem. auf der Sockelplatte 
12 befestlgten Lagerbock 3iB urn eine horizontale, 
quer zu seiner Stellrichtung verlaufende Achse 40 ' 
verschwenkbar gelagerter,. unterer Betatigungszy- 
linder ' 36 zuge ordnet, dessen Kolbenstange 42 
Uber ein Gelenk 44 mit zur Achse 40 paralleler 
Achse an einem Lenker 46 angreift, def mit den 
Kniegelenken 48 und 50 zweier Knlehebel 52 bzw. , 
54 gelenkig verbunden ist, die einerseits geienkig . 
an der Sockelplatte 12 und andererseits gelenkig 
an dem unteren WerkzeugtrSger 26 angesbhiosseh 
sind. Die Anordriung ist so getroffen, dafl die Knie- 
geienke 48 und 50 nahezu ihre gestreckte Steilung 
erreicht haben, wenn der.PrMgevorgang stattfindet, 
vyodurch eine sehr hohe Pragekraft erreicht wird. 

Die Werkzeugtrager 24 und 26 sind Ober FUh- 
rungshUlsen 56 auf den FUhrungssaulen 16, 18, 20 
und 22 gelagert. Das fertigungsbedingte Spiel der; 
artiger FUhrungshOlsen," die beispieisweise als Ku- 
gelumlaufbGchsen ausgebildet sein k5nnen, reicht 
. aus, die kugelgelenkige Einstellung ' des oberen 
Werkzeugtragers 24 tn dem erforderlichen Ausmai3 
zu ermc5glichen; In Verbindung mit d$r zentralen 
Einwirkung der vom oberen Betatigungszylinder 28 
ausgeQbten Druckkraft auf den oberen Werkzeug- 
trager 24 kanh sich dieser obere Werkzeugtrager 
24 in dem zum AusgJeieh der ungleicjifSrmigen 
Materialstarken der zu . prSgenden Karte erforderli- 
chen Ma/3 urn deri Angriffspunkt 60 der Druckplatte 
32 am oberen WerkzeugtrMger 24 kugelgelenkartig 
bewegen. 
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genUber. den LinearfOhrungen eine begrenzte, eine 
kugelgelenkige Bewegung urn den Angriffspunkt 
(35) gestattende Beweglichkeit aufweist. 

2. Pragestanze nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet da/3 die LinearfOhrungen aus vier In 
den Eckpunkten eines Rechtecks ancjeordrieten 
FUhrungssaulen (16, 18,20, 22) bestehe'n; 

3. ^Pragestanze nach einem der vortiergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzefctinet, da/3 
der Antrieb des kugelgelenkig. beweglichen PrMge- 
werkzeugs (24) aus einem Druckstempel (30> be- 
steht, der mit einer Kugelf IsLche (34) an . diesem 
Pragewerkzeug (24) in PrSgerichtung anliegt: 

4. Pragestanze nach einem der yorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, daB 
dem anderen Pragewerkzeug (26) ais Antrieb eine 
durch einen: Betatigungszylinder (36) betatigbare 
Kniehebelanordnung zugeordnet ist 
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1. Pragestanze zur. Erzeugung von Sollbruch- 
pragungen auf blatt- Oder kartenfSrmigem Material 
mit ungleichformiger Dicke, insbesondere auf mit 
Wasserzeichen versehenen, zur UmhOllung durch 
Folien bestimmten Inletts yon Ausweisen, mit zwei 
relativ zueinander gegenlaufig an LinearfOhrungen 
hin- und herbewegiich gelagerten, durch eine An- 
triebseinrichtung schliefibaren PrMgewerlcseugen, 
dadurch gekennzelchnet, da/3 sich der Antrieb (- 
(30) auf einem Pragewerkzeug (24) mittig zwischen 
den LinearfOhrungen (16, 16, 20, 22) kugelgelenkig ^ 
abstOtzt und da/3 dieses Pragewerkzeug (24) ge- 



50 



55 



3 



EP 0 320 667 A2 



& £ 




» 



